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Alerting Abstract DEC1 

The machine comprises a machine frame (2) on which a radial slide (14) is fitted and which is adjustable 
corresponding to the diameter of the roll. A gripper (20) with two jaws (21) is pressable against the cover (D) of 
the roll (R) by adjusting the radial slide. The jaws are then movable towards one another tangentially in order to 
make a tunnel-type formation (E) in the cover. A blade slide (30) is movable on a longitudinal guide (24) along a 
cover line of the roll over its length. 

A blade (38) is arranged on the blade slide and can be introduced into the tunnel-type formation in order to cut 
off the cover. The blade slide is radially adjustable in relation to the radial slide, starting from its position in 
which the jaws locate on the cover. The radial adjustment of the blade slide is controlled from a sensor (27), 
which fixes the position of the tunnel-type formation made by the jaws. 

ADVANTAGE - The machine is able to reliably cope with different paper rolls and to unpack them 
economically. 
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(54) Auspackmaschine fUr Rollen, insbesondere Druckpapierrollen 



(57) Ein Radialschlitten (14), der an einem Maschi- 
nengestell (2) entsprechend dem Durchmesser einer 
Rolle (R) einstellbar gefQhrt ist, trfigt einen Greifer (20) 
mit zwei Backen (21), die durch Einstellen des Radial- 
schlittens (14) gegen die HQIIe (D) der Rolle (R) drQck- 
bar und dann gegensinnig im wesentlichen tangential 
zueinander hin bewegbar sind, urn in der HQIIe (D) eine 
tunnelartige Ausbuchtung (E) zu bilden. An einem Mes- 
serschlitten (30), der an einer L&ngsfuhrung (24) ent- 
lang einer Mantellinie der Rolle (R) uber deren Lfinge 
bewegbar ist, ist ein Messer (38) angeordnet, das in die 
Ausbuchtung (E) einfQhrbar ist, urn die HQIIe (D) aufzu- 
schneiden. Der Messerschlitten (30) ist in bezug zum 
Radialschlitten (14), ausgehend von dessen Stellung, in 
der die Backen (21) an der HQIIe (D) anliegen, radial 
zustellbar. Die radiale Zusteltung ist von einem Sensor 
(27) gesteuert, der die von den Backen (21) gebildete 
Ausbuchtung (E) ortet. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft eine Auspackmaschine fQr 
Rollen, insbes. Druckpapierrollen, die eine von stirnsei- 
tigen Abdeckungen freie HQIIe, insbes. aus Packpapier 
aufweisen, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Zeitungspapier und anderes zum Bedrucken auf 
Rotationsmaschinen vorgesehenes Papier wird Qbli- 
cherweise in Form verpackter Rollen geliefert. Die Ver- 
packung, die in der Druckerei entfernt werden muB, 
besteht meist aus kreisfOrmigen Abdeckungen an bei- 
den Stirnseiten jeder einzelnen Rolle sowie einer um 
die Rolle herumgewickelten, mehrlagigen HQIIe aus 
Packpapier. Beim Auspacken werden zuerst die stirn- 
seitigen Abdeckungen entfernt; dies geschieht von 
Hand oder mit bekannten Vorrichtungen und ist nicht 
Gegenstand dieser Erfindung. Auspackmaschinen der 
genannten Gattung sind dazu bestimmt, Rollen, die 
schon von ihren stirnseitigen Abdeckungen befreit oder 
ohne solche Abdeckungen geliefert worden sind, ihrer 
im wesentlichen zylindrischen UmhOllung zu entkleiden. 

Solche Auspackmaschinen haben ein Maschinen- 
gestell, an dem ein Radialschlitten entsprechend dem 
Durchmesser einer auszupackenden Rolle einstellbar 
gefuhrt ist. Die Rolle ist in bezug auf das Maschinenge- 
stell in beliebiger Weise zentriert, z.B. dadurch, daB sie 
mit ihrer Manteffiache auf einem Paar achsparalleler 
Walzen abgesetzt worden ist. Die Auspackmaschine 
hat ferner einen Greifer mit zwei Backen, die durch Ein- 
stellen des Radialschlittens gegen die HQIIe der Rolle 
drQckbar und dann gegensinnig im wesentlichen tan- 
gential zueinander hin bewegbar sind, um in der HQIIe 
eine tunnelartige Ausbuchtung zu bilden. Ferner gehdrt 
zur Auspackmaschine ein Messerschlitten, der an einer 
LangsfQhrung entlang einer Mantellinie der Rolle Qber 
deren Lange bewegbar ist. Die LangsfQhrung ist am 
Radialschlitten abgestQtzt, nimmt also an dessen radia- 
len Einstellbewegungen teil. Am Messerschlitten ist ein 
Messer angeordnet, das von einer Stirnseite her in die 
tunnelartige Ausbuchtung der HQIIe einfQhrbar ist, um 
diese von innen her aufzuschneiden. 

Eine dem neuesten Stand der Technik entspre- 
chende Auspackmaschine der genannten Gattung ist 
aus der EP 0 634 329 A1 bekannt. Dort bildet der Radi- 
alschlitten eine bauliche Einheit mit der LangsfQhrung 
fQr den Messerschlitten, und an diesem ist ein Messer 
starr befestigt. Das Messer greift durch einen Spalt zwi- 
schen zwei an der LangsfQhrung befestigten StQtz- 
schienen hindurch, die sich an der auszupackenden 
Rolle abstQtzen. Deren Anwesenheit wird von einem 
ebenfalls an der LangsfQhrung befestigten Sensor kon- 
trolliert. Diese Kbnstruktion hat zur Folge, daB das Mes- 
ser in bezug auf eine auszupackende Rolle eine von 
vorneherein festgelegte Hflhenstellung einnimmt, wenn 
die beiden Backen des Greifers durch Absenken des 
Radialschlittens in der vorgesehenen Weise auf je einer 
Seite der senkrechten Langsmittelebene der Rolle auf 
deren HQIIe aufgesetzt worden sind und ein vorbe- 
stimmter AnpreBdruck der Backen erreicht worden ist. 



Die Backen erstrecken sich Qber die gesamte Ldnge der 
langsten vorkommenden Rolle, damit bei der zangenar- 
tigen Bewegung der Backen zueinander hin in der HQIIe 
eine tunnelartige Ausbuchtung entsteht, die sich eben- 

5 falls Qber die gesamte Lange der Rolle ersteckt. Dem 
Prinzip nach ist das Messer dann in der Lage, die tun- 
nelartige Ausbuchtung auf ihrer gesamten Ldnge aufzu- 
schlitzen, wenn der Radialschlitten von einem zum 
anderen Ende seiner LangsfQhrung bewegt wird. Um 

10 sein Eindringen in die tunnelartige Ausbuchtung zu 
erleichtern, ist das Messer nach vorne keilfOrmig zuge- 
spitzt; damit das Messer sich beim Durchschneiden der 
HQIIe selber auf der auszupackenden Rolle fQhrt, sind 
an der Unterseite des Messers seitlich vorspringende 

15 FQhrungsf lachen ausgebildet. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB 
infotge bestimmter UngleichmaBigkeiten der auszupak- 
kenden Rollen beim Zusammenbewegen der Greifer- 
backen der bekannten Auspackmaschine eine 

20 entsprechend ungleichmaBige tunnelartige Ausbuch- 
tung entstehen kann. So kann schon eine verhaitnisma- 
Big geringfugige Abweichung einer Rolle von der 
gewQnschten zylindrischen Form, beispielsweise eine 
Ldngsballigkeit, dazu fQhren, daB die Greiferbacken der 

25 bekannten Auspackmaschine eine Ausbuchtung von 
der gewQnschten HOhe nur in einem mittleren Bereich 
der Rolle erzeugen, wahrend an dem Ende der Rolle, 
von dem aus das Messer unter die HQIIe eindringen soli, 
die Ausbuchtung so klein ist, daB das Messer sich Qber 

30 sie hinwegbewegt und somit die HQIIe nicht auf ihrer 
gesamten Lange aufschlitzt. Derartiges ist gelegentlich 
auch die Folge wechselnder Beschaffenheit, beispiels- 
weise ungleichmaBiger Rauhigkeit, der meist aus gro- 
bem Packpapier bestehenden UmhQIIung. Bei der 

35 bekannten Maschine kflnnte man zwar das Messer in 
bezug auf den Messerschlitten so tief stellen, daB es 
auf jeden Fall in die HQIIe eindringt; eine solche Einstel- 
lung hatte aber zur Folge, daB von manchen Rollen 
zusatzlich zu deren HQIIe eine unnOtig groBe Menge 

40 nutzbaren, sogenannten "weiBen" Papiers zerschnitten 
und somit unbrauchbar gemacht wird. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
eine Auspackmaschine fQr Rollen, insbes. Druckpapier- 
rollen, derart weiterzubiiden, daB sie auch mit Ungleich- 

45 maBigkeiten der beschriebenen Art behaftete Rollen 
einerseits zuveriassig und andererseits sparsam aus- 
packen kOnnen, 

Dieser Aufgabe ist erf indungsgemaB mit den Merk- 
malen des Anspruchs 1 gel&st. Dadurch erhait der Mes- 

50 serschlitten eine gewisse Unabhangigkeit vom 
Radialschlitten. Der Messerschlitten nimmt zwar wie 
bisher an der Bewegung des Radialschlittens teil, die 
damit endet, daB die Backen des Greifers mit einem 
bestimmten Druck an der HQIIe anliegen. Damit ist aber 

55 die radiate Bewegung des Messerschlittens nicht unbe- 
dingt zuende, denn es besteht nun die MOglichkeit, den 
Messerschlitten bei stillstehendem Radialschlitten in 
eine Stellung zu bringen, in der das am Messerschlitten 
angeordnete Messer imstande ist, in eine von den Grei- 
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ferbacken gebildete tunnelartige Ausbuchtung einzu- 
dringen, auch wenn diese an dem Ende der Rolle, an 
dem das Messer seinen Weg beginnt, die vorgesehene 
Hflhe nicht ganz erreicht hat. 

Die Begriffe "Schlitten", "Messerschlitten" usw. sind s 
im Sinneder vorliegenden Erfindung ganz allgemein als 
AusdrOcke fQr beweglich gefuhrte Bauteile Oder Bau- 
gruppen zu verstehen, unabhangig davon, ob diese 
gleitend gefQhrt sind Oder z.B. auf Rollen laufen. 

Mit der im Anspruch 2 beschriebenen Weiterbil- w 
dung wird ein rascher Ubergang zwischen dem Orten 
und dem Aufschneiden der Ausbuchtung ermOglicht. 

Die Zustellbarkeit des Messerschlittens bei stiHste- 
hendem Radialschlitten kann sich daraus ergeben, daB 
der Messerschlitten als Bestandteil einer Kreuzschlit- 15 
tenanordnung auf einer radialen FQhrung eines Ldngs- 
schlittens gefQhrt ist, der seinerseits auf der 
LangsfQhrung, also parallel zu einer Mantellinie- der 
auszupackenden Rolle, bewegbar ist. Vorzugsweise ist 
jedoch die LangsfQhrung gemaB Anspruch 3 selber, 20 
gemeinsam mit dem Messerschlitten, radial zustellbar. 
Dabei genQgt es, wenn die LangsfQhrung gemaB 
Anspruch 4 schwenkbar ist, urn ein zuveriassiges Ein- 
dringen des Messers in die an der HQIIe der Rolle aus- 
gebildete Ausbuchtung zu ermOglichen. Wenn namlich 25 
ein zweckmaBig gestaltetes Messer an einem Ende der 
Rolle richtig in eine an deren HQIIe ausgebildete Aus- 
buchtung eingedrungen ist, dann bleibt das Messer im 
allgemeinen auf seinem gesamten Weg Qber die Lfinge 
der Rolle unterhalb der HQIIe und schlitzt sie durchge- 30 
hend auf. 

FQr den Fall, daB mit grOBeren UngleichmaBigkei- 
ten der Rolle Oder ihrer HQIIe gerechnet werden muB, 
sind die in den AnsprQchen 5 bis 8 beschriebenen wei- 
terbildenden MaBnahmen besonders vorteilhaft. 35 

Aus der WO 94/1 1 254 A1 ist eine Auspackma- 
schine bekannt, die zum Aufschneiden einer zylindri- 
schen HQIIe einen entlang einer FQhrung parallel zu 
einer Mantellinie der HQIIe bewegbaren Messerschlitten 
aufweist. Am Messerschlitten ist ein Messertrager urn 40 
eine waagerechte Querachse schwenkbar gelagert und 
durch eine Feder nach unten, zur auszupackenden 
Rolle hin, vorgespannt. Der Messertrager tragt ein Mes- 
ser, das mittig hinter einem Paar schraggestellter Lauf- 
rollen angeordnet ist und von einer gekrQmmten, an 45 
ihrer Oberseite scharfen Klinge Oder von einem Kreis- 
messer gebildet und zwischen zwei die HQIIe anheben- 
den Kufen angeordnet sein kann. Die schraggestellten 
Laufrollen schieben die HQIIe im Bereich der Mantelli- 
nie, tangs der sie aufgeschnitten werden soli, derart so 
zusammen, daB die HQIIe eine Ausbuchtung bildet, die 
von der gekrQmmten Klinge bzw. von den Kufen unter- 
faBt wird. 

Ein AusfQhrungsbespiel der Erfindung wird im fol- 
genden anhand schematischer Zeichnungen mit weite- 55 
ren Einzelheiten eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgema- 
Ben Auspackmaschine, 



Fig. 2 die zugehOrige Draufsicht, 
Fig. 3 die Vorderansicht in Richtung des Pfeils III 
in Fig.2, 

Fig. 4 Einzelheiten aus Fig.3 in grOBerem MaB- 
stab, 

Fig. 5 die Ansicht in Richtung der Pfeile V-V in 
Fig.3, 

Fig. 5a die gleiche Ansicht, jedoch in anderer 

Betriebsstellung, 
Fig. 6 die Teilansicht in Richtung des Pfeils VI in 

Fig.2, 

Fig. 7 den Schnitt VII-VII in Fig.6, 

Fig. 8 eine vergrOBerte Teilansicht in Richtung des 

Pfeils VIII in Fig.7, 
Fig. 9 die Ansicht in Richtung des Peils IX in Fig.8 

und 

Fig. 10 eine stark vergrOBerte Teilansicht in Rich- 
tung des Pfeils X in Fig.9. 

Die dargestellte Auspackmaschine hat eine Zen- 
triervorrichtung 1 , die dazu bestimmt ist, eine Rolle R 
aus verpacktem Druckpapier mit waagerecht liegender 
Achse A in einer senkrechten Bezugsebene B, normal 
zu einer Langsmittelebene C der Auspackmaschine 
anzuordnen. Die Rolle R hat eine HQIIe D, die beispiels- 
weise aus Packpapier besteht, und entfernt werden soli. 
Die Zentriervorrichtung 1 ist unterhalb eines portalarti- 
gen vorderen oder Anfangsbereichs eines Maschinen- 
gestells 2 angeordnet, das samtliche zum Entfernen der 
HQIIe D erforderlichen Vorrichtungen tragt, namlich eine 
Greifvorrichtung 3 zum Bilden einer Ausbuchtung E in 
der HQIIe D, eine Schneidvorrichtung 4 zum Aufschnei- 
den der HQIIe D langs einer Mantellinie, also in einer zur 
Achse A im wesentlichen parallelen Richtung, eine 
Schalvorrichtung 5 zum Abschaien der aufgeschnitte- 
nen HQIIe D von der Rolle R, eine Aufwickelvorrichtung 
6 zum platzsparenden Aufwickeln der abgeschaiten 
HQIIe D, eine Schwenkvorrichtung 7 zum Schwenken 
der aufgewickelten HQIIe D in eine zur Achse A normale 
Lage, eine Quetschvorrichtung 8 zum Plattquetschen 
der aufgewickelten HQIIe D und schlieBlich eine Sortier- 
vorrichtung 9 zum getrennten Entsorgen der HQIIe D 
einerseits und sich daran anschlieBenden Druckpa- 
piers, sogenannten weiBen Papiers, andererseits. In 
den meisten Fallen mQssen nach der HQIIe D auch eine 
oder mehrere Lag en weiBen Papiers entfernt werden, 
ehe die Rolle R einsatzbereit an eine Rotationsdruck- 
maschine oder dgl. Qbergeben werden kann. 

Zur Zentriervorrichtung 1 gehOrt ein Paar StQtzwal- 
zen 10, die in einer gemeinsamen waagerechten Ebene 
parallel zueinander beiderseits eines Ftirderers 1 1 gela- 
gert sind. Von den beiden StQtzwalzen 10 ist minde- 
stens eine drehantreibbar. Auf dem Fflrderer 11, der 
beispielsweise ein Rollenfttrderer ist, laBt sich jeweils 
eine Rolle R in Richtung ihrer Achse A heranfOrdern, 
wahrend die StQtzwalzen 10 eine in Fig.1 mit strich- 
punktierten Linien angedeutete abgesenkte Stellung 
einnehmen. Die beiden StQtzwalzen 10 sind gemein- 
sam mit der Rolle R in ihre in Fig.1 mit vollen Linien 
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gezeichnete Betriebsstellung anhebbar; die Rotle R ist 
dann urn ihre Achse A drehbar, wobei diese zuverldssig 
in der Bezugsebene B iiegt; dies ist die senkrechte Mit- 
telebene zwischen den beiden StQtzwalzen 10. 

Das Maschinengestell 2 hat oberhalb der Zentrier- s 
vorrichtung 1 einen zur Bezugsebene B paralleled 
waagerechten Trdger 12, an dessen beiden Enden je 
eine nach oben ragende StQtze 13 befestigt ist. An den 
beiden StQtzen 13 ist ein Radialschlitten 14 in der 
Bezugsebene B, also radial zur Rolle R, auf- und abbe- 10 
weglich gefiihrt; fOr seine radialen Bewegungen sorgen 
zwei miteinander synchronisierte Motoren 15, z.B. Elek- 
tromotoren, die an je einer der beiden StQtzen 13 ange- 
ordnet sind. Der Radialschlitten 14 ist rahmenartig 
gestaltet und hat eine in der Bezugsebene B liegende is 
waagerechte FOhrung 16, an der ein Zangenschlitten 
1 7 waagerecht gefOhrt und mittels eines Motors 18, bei- 
spielsweise einer Kolbenzylindereinheit, parallel zur 
Achse A verstellbar ist. 

Der Zangenschlitten 1 7 ist Bestandteil der Greifvor- 20 
richtung 3; an ihm ist ein Paar zweiarmige Hebel 19 
gelagert, die zusammen einen Greifer 20 bilden und an 
ihren unteren Enden je einen Backen 21 aus einem 
Werkstoff mit hohem Reibungskoeffizienten, beispiels- 
weise aus Polyurethan, tragen. Die oberen Enden der 25 
beiden Hebel 19 sind durch eine Kniehebelanordnung 
22 mit einem Motor 23 verbunden, der beispielsweise 
eine pneumatische Kolbenzylindereinheit sein kann. 

Zur Schneidvorrichtung 4 gehflrt eine LangsfQh- 
rung 24, die ebenfalls in der Bezugsebene B Iiegt und 30 
sich normalerweise im wesentlichen parallel zur Achse 
A der Rolle R erstreckt. Die Langsfuhrung 24 ist im 
wesentlichen unterhalb des Radialschlittens 14 ange- 
ordnet und an einem ihrer Enden, dem linken in Fig.4, 
mittels eines Schwenklagers 25 in der Bezugsebene B 35 
schwenkbar am Radialschlitten 14 gelagert. Am entge- 
gengesetzten, in Fig. 4 rechten Ende ist die Langsfuh- 
rung 24 durch einen Stellmotor 26, vorzugsweise einen 
digital steuerbaren Elektromotor, mit dem Radialschlit- 
ten 14 verbunden. Der Stellmotor 26 ist von einem Sen- 40 
sor 27 gesteuert, der am Radialschlitten 14 mittels 
eines Motors 28 normal zur Bezugsebene B hin- und 
herbweglich sowie mittels eines Motors 29 in der Senk- 
rechten verstellbar ist. 

An der Langsfuhrung 24 ist ein Messerschlitten 30 as 
mittels eines Motors 31 zwischen einer in Fig. 4 mit vol- 
len Linien gezeichneten Anfangsstellung und einer mit 
gestrichelten Linien angedeuteten Endstellung hin- und 
herbewegbar. Der Weg, den der Messerschlitten 30 
zwischen diesen beiden Stellungen zurOcklegt, ist, wie so 
Fig.4 zeigt, etwas grOBer als die Lange der langsten 
vorkommenden Rolle R. Der Messerschlitten 30 hat 
eine erste senkrechte FOhrung 32, an der ein erster 
Messertrdger 33 gefuhrt und normalerweise durch eine 
Rastvorrichtung 34 in einer Mittelstellung mit geringer 55 
Haltekraft festgehalten ist. Die Rastvorrichtung 34 ist 
beispielsweise gebildet von einer im Messerschlitten 30 
gefQhrten, federbelasteten Kugel und einer in die senk- 
rechte FOhrung 32 eingearbeiteten Pfanne, in welche 



die Kugel einrasten kann. An einer Seite des Messer- 
schlittens 30 ist gemaB Fig.6 und 7 ein Kurvenfolgeglied 
35 angeordnet, beispielsweise eine Rolle, die urn eine 
zur Bezugsebene B normale Achse drehbar ist. Dem 
Kurvenfolgeglied 35 ist ein ROckstellfOhrung 36 zuge- 
ordnet, die im in Fig.4 rechten, in Fig.6 linken Anfangs- 
bereich der Langsfuhrung 24 befestigt ist und das 
Kurvenfolgeglied 35 jeweils bei der ROckkehr des Mes- 
serschlittens 30 in seine Anfangsstellung zentriert. Auf 
diese Weise ist dafOr gesorgt, daB der erste Messertrd- 
ger 33 immer in seine Raststellung gelangt, ehe der 
Messerschlitten 30 einen Arbeitsweg, in Fig.4 von 
rechts nach links, beginnt. 

Am ersten Messertrdger 33 ist mittels eines 
Gelenks 37, dessen Achse sich normal zur Bezugs- 
ebene B erstreckt, ein erstes Messer 38 gelagert, des- 
sen Neigung in bezug auf den ersten Messertrdger 33 
mittels eines Paars Einstellschrauben 39 einstellbar ist. 
Das erste Messer 38 ist im wesentlichen keilfdrmig, mit 
einer leicht konkaven Schneide 40 ausgestattet und 
tragt eine dQnne, flache FuhrungsWinge 41 aus hoch- 
elastischem Material, beispielsweise gehartetem 
Federstahl, die sich uber das vordere Ende der 
Schneide 40 soweit hinauserstreckt, daB sie imstande 
ist, bei der Vorwdrtsbewegung des Messerschlittens 30 
kufenartig auf der Rolle R zu gleiten und dabei die 
HOhenlage des ersten Messertrdgers 33 in bezug auf 
seine FOhrung 32 zu bestimmen. Die Beweglichkeit des 
ersten Messertrdgers 33 in bezug auf die erste senk- 
rechte FOhrung 32 nach unten ist durch einen Anschlag 
42 begrenzt. 

Hinter der ersten senkrechten FOhrung 32, in Fig.4, 
8 und 9 rechts davon, ist am Messerschlitten 30 eine 
zweite senkrechte FOhrung 43 angeordnet, an der ein 
mittels eines Motors 44, beispielsweise einer pneumati- 
schen Kolbenzylindereinheit, verstellbarer zweiter Mes- 
sertrdger 45 senkrecht verschiebbar gefOhrt ist. Auf 
einer Achse 46, die sich normal zur Bezugsebene B 
erstreckt und am zweiten Messertrdger 45 drehbar 
gelagert ist, sind zwischen zwei Flanschen 47 ein als 
Kreismesser ausgefuhrtes zweites Messer 48 und zwei 
Laufrdder 49 lOsbar eingespannt. Die beiden Laufrdder 
49 definieren eine duBere Zylinderfiache, uber die das 
zweite Messer 48 mit seiner kreisfOrmigen Schneide 
geringfOgig, beispielsweise urn 0,1mm, hinausragt. Bei 
genOgend starkem AnpreBdruck kann das zweite Mes- 
ser 48 schon dann wirksam sein, wenn sein Radius mit 
demjenigen der beiden Laufrdder 49 ungefdhr Qberein- 
stimmt, die kreisfOrmige Schneide also Ober die zylindri- 
schen Mantelfldchen der Laufrdder 49 nicht 
nennenswert hinausragt. Der radiale Uberstand der 
kreisfdrmigen Schneide Ober die genannten Mantelfld- 
chen soil im allgemeinen nicht mehr als 0,2mm betra- 
gen. 

Soweit die Auspackmaschine bisher beschrieben 
worden ist, arbeitet sie folgendermaBen: 

Die Ankunft einer Rolle R auf dem FOrderer 1 1 wind 
wie Qblich von nicht dargesteliten Sensoren Qberwacht. 
Der FOrderer 11 wird stillgesetzt, sobald die Rolle R 
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eine bezQglich der Langsmittelebene C symmetrische 
Lage erreicht hat, wie in Fig. 2 und 3 mit strichpunktier- 
ten Linien angedeutet, wobei in Fig.3 die beiden am 
weitesten voneinander entfernten senkrechten strich- 
punktierten Linien den beiden stirnseitigen Enden einer 
Rolle R mit der grOBtmflglichen Lange, und die beiden 
Obrigen senkrechten strichpunktierten Linien den bei- 
den Enden einer Rolle mit der kOrzestmflglichen Lange 
entsprechen. Aus Fig.1 und 3 ist auBerdem ersichtlich, 
in welchem Ma 3 der Durchmesser der Rollen R, die 
sich auf der erfindungsgemaBen Maschine auspacken 
lassen, variieren kann. 

Sobald eine Rolle R ihre in bezug auf die Langsmit- 
telebene C symmetrische Lage erreicht hat und wah- 
rend die Rolle R durch Anheben der StOtzwalzen 10 
auch bezQglich der Bezugsebene B zentriert wird, sorgt 
ein weiterer nicht dargestellter Sensor ublicher Bauart 
dafQr, daB der Zangenschlitten 1 7 von seinem Motor 18 
in eine Stellung bewegt wird, die der Lange der auszu- 
packenden Rolle R angepaBt ist. Dabei stehen die Bak- 
ken 21 des Greifers 20 in einem an die Ebene der 
vorderen, in Fig.3 und 4 rechten Stirnfiache der Rolle R 
angrenzenden Bereich. Aus Fig.3 ist ersichtlich, daB die 
Backen 21 eine in Richtung der Achse A gemessene 
LSnge haben, die im Verhaitnis zur Lange der Rolle R, 
selbst der kdrzesten vorkommenden Rolle, gering ist. 
Beispielsweise liegt die Lange der Backen 21 in der 
Gr&Benordnung zwischen etwa einem FQnftel und etwa 
einem Zehntel der Rolleniange. 

Sobald die Backen 21 Qber dem vorderen Bereich 
der HQIIe D angeordnet sind, werden die beiden Moto- 
ren 15 des Radialschlittens 14 eingeschaltet und sen- 
ken diesen ab. An der Abwartsbewegung des 
Radialschlittens 1 4 nimmt der Greifer 20 in gema B Fig.5 
geOffnetem Zustand teil. Sobald die beiden Backen 21 
mit einem vortoestimmten Druck auf dem vorderen End- 
bereich der HQIIe D auf liegen und dadurch ein bestimm- 
tes Reaktionsdrehmoment an den Motoren 15 
erzeugen, werden diese abgeschaltet. Daraufhin wird 
der Motor 23 gemaB Fig.Sa ausgefahren, so daB sich 
der Greifer 20 schlieBt. Dabei erzeugen seine beiden 
Backen 21 in der HQIIe D eine tunnelartige Ausbuchtung 
E, da die Backen 21 die im allgemeinen mehrlagige 
HQIIe D in Richtung zur Bezugsebene B zusammen- 
schieben. Davon ist im allgemeinen auch die duBerste 
Lage wei Ben Papiers der Rolle R betroffen, da sie durch 
Reibung von dem auf ihr liegenden, die HQIIe D bilden- 
den Packpapier mitgenommen wird. 

Gemessen in einer zur Achse A parallelen Rich- 
tung, also entlang einer Mantellinie, ist die tunnelartige 
Ausbuchtung E nur ebenso lang wie Oder nur weniger 
langer als die Backen 21 ; die tunnelartige Ausbuchtung 
E erstreckt sich also bei weitem nicht Qber die gesamte 
Lange der Rolle R. Deshaib konzentrieren sich die von 
den Backen 21 zunachst im wesentlichen radial und 
dann zusatzlich im wesentlichen tangential auf die HQIIe 
D ausgeQbten Krafte auf den Bereich, der an die gemaB 
Fig.3 und 4 rechte Stirnfiache der Rolle angrenzt. In die- 
sem Bereich ist die tunnelartige Ausbuchtung E in 



jedem Fall so stark ausgeprdgt, daB sie fur die FQh- 
rungsklinge 41 leicht und sicher zuganglich ist. 

Ehe jedoch die Fuhrungsklinge 41 in die Ausbuch- 
tung E eingefuhrt werden kann, wird deren vom Durch- 

5 messer der Rolle R abhangige Lage vom Sensor 27 
geortet. Zu diesem Zweck wird der Sensor 27 vom 
Motor 28 aus seiner gegen die Bezugsebene B seitlich 
versetzten Ruhesteltung in die Bezugsebene gebracht 
und anschlieBend vom Motor 29 aus einer unteren End- 

10 stellung langsam aufwarts bewegt. Dieser Aufwartsbe- 
wegung folgt die LangsfOhrung 24, da deren Stellmotor 

26 so geschaltet ist. daB er vom Motor 29 des Sensors 

27 abhangig ist, zweckmaBigerweise mit einem 
bestimmten Nachlauf. Sobald der vorzugsweise mit 

15 einem Laserstrahl arbeitende Sensor 27 die Ausbuch- 
tung E am in Fig.4 rechten Ende der Rolle R geortet hat, 
steht fest, daB das erste Messer 38 die HGhenstellung 
einnimmt, in der seine FQhrungsWinge 41 in die Aus- 
buchtung E eindringen kann. 

20 Nun wird der Motor 31 eingeschaltet, so daB er den 
Messerschlitten 30 von seiner Ausgangsstellung in 
seine Endstellung, in Fig.4 von rechts nach links, 
bewegt. Dabei dringt die FQhrungsWinge 41 in die Aus- 
buchtung E ein und fuhrt das erste Messer 38 innerhalb 

25 der Ausbuchtung E Qber etwaige UnregelmaBigkeiten 
der Rolle R hinweg. Infolgedessen werden die HQIIe D 
und die im allgemeinen zusammen mit ihr die Ausbuch- 
tung E bildende ausserste Lage wei Ben Papiers auf der 
gesamten Lange der HQIIe D von innen nach auBen 

30 zuveriassig aufgeschnitten. Unmittelbar dahinter wird 
die zu oberst unter der Ausbuchtung E liegengeblie- 
bene Lage wei Ben Papiers vom zweiten Messer 48 
radial von auBen nach innen aufgeschnitten. Dies ist im 
allgemeinen erforderlich, urn sicherzustellen, daB 

35 zusammen mit der HQIIe D auch die meist durch Kle- 
bungen unbrauchbar gewordene oberste Lage weiBen 
Papiers entfernt wird. 

Die Wirkung des zweiten Messers 48 hangt davon 
ab, ob und ggf. in welchem MaB der Motor 44 einen 

40 nach unten, bezogen auf die Rolle R also radial nach 
innen, gerichteten Druck auf den zweiten Messertrager 
45 ausQbt. Der Motor 44 ist so gesteuert, daB er diesen 
Druck erst dann ausQbt, wenn das zweite Messer 48 die 
Ebene der vorderen Stirnfiache der Rolle R erreicht hat. 

45 Die Eindringtiefe des zweiten Messers 48 ist naturlich 
auch davon abhangig, in welchem MaB seine kreisfOr- 
mige Schneide Qber die zylindrische Mantetfiache der 
beiden Laufrader 49 hinausragt. 

Sollte sich nach dem Entfernen der HQIIe D sowie 

so einer oder mehrerer ursprunglich gleichzeitig mit dieser 
aufgeschnittener Lagen weiBen Papiers herausstellen, 
daB weitere Lagen des weiBen Papiers unbrauchbar 
sind, kann der Messerschlitten 30 in seine Ausgangs- 
stellung zurQckgeholt und erneut Qber die Rolle R hin- 

55 wegbewegt werden, wobei das erste Messer 38 nichts 
mehr bewirkt und nur noch das zweite Messer 48 wei- 
tere Papierlagen durchtrennt, deren Anzahl von dem 
Druck abhdngt, den der pneumatische Motor 44 auf den 
zweiten Messertrager 45 ausQbt. 
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PatentansprOche 

1. Auspackmaschine fQr Rollen, insbes. Druckpapier- 
rollen, die eine von stirnseitigen Abdeckungen freie 
HOlle, insbes. aus Packpapier, aufweisen, mit 

einem Maschinengestell (2), an dem ein Radi- 
alschlitten (14) entsprechend dem Durchmes- 
ser einer Rolle (R) einstellbar gefQhrt ist, 
einem Greifer (20) mit zwei Backen (21), die 
durch Einstellen des Radialschlittens (14) 
gegen die HQIIe (D) der Rolle (R) drOckbar und 
dann gegensinnig im wesentlichen tangential 
zueinander hin bewegbar sind, urn in der HOlle 
(D) eine tunnelartige Ausbuchtung (E) zu Wi- 
den, 

einem Messerschlitten (30), der an einer 
Lfingsfuhrung (24) entlang einer Mantellinie 
der Rolle (R) uber deren Lfinge bewegbar ist, 
und 

einem Messer (38), das am Messerschlitten 
(30) angeordnet und in die Ausbuchtung (E) 
einfOhrbar ist, urn die HQIIe (D) aufzuschnei- 
den, 

dadurch gekennzeichnet, daft 

der Messerschlitten (30) in bezug zum Radial- 
schlitten (14), ausgehend von dessen Stellung, 
in der die Backen (21) an der HQIIe (D) anlie- 
gen, radial zustellbar ist, und 
- die radiale Zusteltung des Messerschlittens 
(30) von einem Sensor (27) gesteuert ist, der 
die von den Backen (21) gebildete Ausbuch- 
tung (E) ortet. 

2. Auspackmaschine nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (27) am 
Radialschlitten (14) im wesentlichen radial zur 
Rolle (R) zustellbar sowie zwischen einer seitlich 
versetzten Ruhestellung und einer Betriebsstellung 
hin- und herbewegbar ist. 

3. Auspackmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Langsfuhrung 
(24) fQr die radiale Zustellung des Messerschlittens 
(30) am Radialschlitten (14) einstellbar abgestOtzt 
ist. 

4. Auspackmaschine nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, daft die Ldngsfuhrung 
(24) an einem Ende, in dessen Nahe der Messer- 
schlitten (30) seine Ausgangsstellung hat, durch 
einen Stellmotor (26), und nahe dem entgegenge- 
setzten Ende durch ein Schwenklager (25), mit 
dem Radialschlitten (14) verbunden ist. 



dadurch gekennzeichnet, daB der Messerschlitten 
(30) eine radiale Fuhrung (32) aufweist und das 
Messer (38) von einem Messertrager (33) getragen 
wird, der langs dieser Fuhrung (32) bewegbar ist. 

5 

6. Auspackmaschine nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet daB das Messer (38) eine 
Schneide (40) und eine ihr voraneilende elastische 
FOhrungsWinge (41) aufweist, die innerhalbdertun- 
10 nelartigen Ausbuchtung (E) an der Rolle (R) 
federnd anliegt und Bewegungen des Messertra- 
gers (33) ISngs der radialen Fuhrung (32) steuert 

7. Auspackmaschine nach Anspruch 5 oder 6, 

75 dadurch gekennzeichnet, daB dem Messertrager 
(33) eine RQckstellfQhrung (36) zugeordnet ist, die 
ihn jeweils bei RQckkehr des Messerschlittens (30) 
in dessen Ausgangsstellung in eine vorbestimmte 
Lage in bezug auf die radiale Fuhrung (32) zuruck- 

20 fQhrt. 

8. Auspackmaschine nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Messertrager 
(33) in seiner vorbestimmten Lage verrastet ist, urn 
25 sich nicht radial zu verschieben, wenn er die RQck- 
stellfQhrung (36) veriaBt, ehe das Messer (38) 
begonnen hat, in die tunnelartige Ausbuchtung (E) 
einzudringen. 

30 



35 



40 



45 



50 



55 



5. Auspackmaschine nach einem der AnsprQche 1 bis 
4, 
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